Основные характеристики БОПП пленки:
· Номинальная толщина в пределах от 15 до 50 мкм.
· Сторона предназначенная для печати имеет уровень коронной обработки коронным
разрядом от 38 до 42 дин/см.
· Максимальный наружный диаметр намотки на гильзах 76 мм-800 мм, на гильзах
152 -800 мм.
Марки БОПП пленки
П - БОПП пленка без термосвариваемого слоя для упаковки пищевых продуктов, цветов, глянцевого ламинирования бумаги и картона, получения комбинированных пленочных материалов;
ПМ - БОПП пленка металлизируемая без антистатических добавок и термосвариваемого слоя для упаковки пищевых продуктов, цветов, получения комбинированных пленочных материалов;
С - соэкструдированная БОПП пленка с одним или двумя термосвариваемыми слоями для упаковки пищевых продуктов и одежды. Применяется на оберточно-закручивающих машинах, на вертикальных и горизонтальных машинах типа "формование-заполнение-запечатка";
СМ - соэкструдированная БОПП пленка металлизируемая, без антистатических добавок. С одним или двумя термосвариваемыми слоями для упаковки пищевых продуктов, получения комбинированных материалов;
СЖ - соэкструдированная непрозрачная жемчужная БОПП пленка с одним или двумя термосвариваемыми слоями для упаковки пищевых продуктов, парфюмерии, одежды, ламинирования бумаги, картона. Применяется на вертикальных и горизонтальных машинах "формование-заполнение-запечатка", оберточно-закручивающих машинах;
СЖБ - соэкструдированная непрозрачная жемчужная БОПП пленка с белым сополимерным слоем с одной стороны с двумя термосвариваемыми слоями для упаковки пищевых продуктов, парфюмерии, одежды, ламинирования бумаги, картона. Применяется на вертикальных и горизонтальных машинах "формование-заполнение-запечатка", оберточно-закручивающих машинах;
СБ - соэкструдированная непрозрачная белая БОПП пленка с одним или двумя термосвариваемыми слоями для упаковки пищевых продуктов, парфюмерии, одежды. Применяется на вертикальных и горизонтальных машинах "формование-заполнение-запечатка", оберточно-закручивающих машинах;

СТ - соэкструдированная БОПП пленка с двумя термосвариваемыми слоями для упаковки табачных изделий.
Диаметр рулонов (мм) для различных толщин плёнки 

и различных сердечников для намотки

[image: image1.emf]Длина 

сердечника (мм)

Ø 76/90 153 196 231 162 290 315 338 360 380 418 470 500

Ø 152/170 407 442 491 521

Ø 76/90 165 215 255 290 320 350 375 400 444 485 523 557

Ø 152/170 403 416 467 506 542 576

Ø 76/90 180 240 290 330 368 400 430 460 512 560 600 644

Ø 152/170 395 416 455 482 532 578 620 660

Ø 76/90 200 268 320 368 408 445 480 511 570 623 672 718

Ø 152/170 395 443 468 500 531 588 640 688 731

Ø 76/90 215 290 350 400 445 486 523 558 622 680 734 784

Ø 152/170 416 468 508 542 576 639 695 748 797

Ø 76/90 228 300 375 430 480 523 565 603 672 735 794

Ø 152/170 403 455 500 542 582 619 686 746 805

Ø 76/90 240 330 400 460 511 558 601 642 7167S4

Ø 152/170 416 482 531 576 619 658 730 797

Ø 76/90 268 368 445 511 569 622 671 716 800

Ø 152/170 395 468 531 587 639 686 731 773

Ø 76/90 290 400 486 558 622 680 733 784

Ø 152/170 416 508 576 639 695 748 797

ширина плёнки 100-600 мм с шагом 1 мм

ширина плёнки 370-2200 мм с шагом 3 мм
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Основные параметры БОПП плёнки марки С2

[image: image2.emf]Параметр Метод проверки

Ед.измер

ения

Толщина мкм 20 25 30 35 40 50

Вес квадратного метра, не 

более г/м кв. 18,2 22,8 27,4 32 36,5 45,8

Упаковочная площадь 1 кг, не 

менее кв.м/кг 55 44 36,5 31,5 27,5 21,9

Прочность в продольном 

направлении ГОСТ 14236-81 МПа 130

Прочность в поперечном 

направлении ГОСТ 14236-81 МПа 240

Удлинение в продольном 

направлении ГОСТ 14236-81 % 220

Удлинение в поперечном 

направлении ГОСТ 14236-81 % 80

Коэффициент трения, не 

более ГОСТ 27492-87

Прочность сварного шва, не 

менее

ТУ РБ 

00204079.164-97Н/15 мм 2,8

Мутность, не более

Блеск, не менее

Непрозрачность %

Термоусадка

Обработка коронным 

разрядом

Проницаемость водяных 

паров

Проницаемость по азоту

Плёнка марки С2 
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в продольном напралении - 3,5 / в поперечном - 2,0
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		Толщина пленки (мкм)		Длина пленки в рулоне (м)		1000		2000		3000		4000		5000		6000		7000		8000		10000		12000		14000		16000

				Длина сердечника (мм)

		12		Ø 76/90		153		196		231		162		290		315		338		360		380		418		470		500

				Ø 152/170																		407		442		491		521

		15		Ø 76/90		165		215		255		290		320		350		375		400		444		485		523		557

				Ø 152/170														403		416		467		506		542		576

		20		Ø 76/90		180		240		290		330		368		400		430		460		512		560		600		644

				Ø 152/170										395		416		455		482		532		578		620		660

		25		Ø 76/90		200		268		320		368		408		445		480		511		570		623		672		718

				Ø 152/170								395		443		468		500		531		588		640		688		731

		30		Ø 76/90		215		290		350		400		445		486		523		558		622		680		734		784

				Ø 152/170								416		468		508		542		576		639		695		748		797

		35		Ø 76/90		228		300		375		430		480		523		565		603		672		735		794

				Ø 152/170						403		455		500		542		582		619		686		746		805

		40		Ø 76/90		240		330		400		460		511		558		601		642		716		7S4

				Ø 152/170						416		482		531		576		619		658		730		797

		50		Ø 76/90		268		368		445		511		569		622		671		716		800

				Ø 152/170				395		468		531		587		639		686		731		773		(для 9000)

		60		Ø 76/90		290		400		486		558		622		680		733		784

				Ø 152/170				416		508		576		639		695		748		797

				ширина плёнки 100-600 мм с шагом 1 мм

				ширина плёнки 370-2200 мм с шагом 3 мм
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		Параметр		Метод проверки		Ед.измерения		Плёнка марки С2

		Толщина				мкм		20		25		30		35		40		50

		Вес квадратного метра, не более				г/м кв.		18.2		22.8		27.4		32		36.5		45.8

		Упаковочная площадь 1 кг, не менее				кв.м/кг		55		44		36.5		31.5		27.5		21.9

		Прочность в продольном направлении		ГОСТ 14236-81		МПа		140										130

		Прочность в поперечном направлении		ГОСТ 14236-81		МПа		240										240

		Удлинение в продольном направлении		ГОСТ 14236-81		%		200										220

		Удлинение в поперечном направлении		ГОСТ 14236-81		%		80										80

		Коэффициент трения, не более		ГОСТ 27492-87				0.45

		Прочность сварного шва, не менее		ТУ РБ 00204079.164-97		Н/15 мм		2.8		3

		Мутность, не более						2.8

		Блеск, не менее						80

		Непрозрачность				%

		Термоусадка						в продольном напралении - 3,5 / в поперечном - 2,0

		Обработка коронным разрядом

		Проницаемость водяных паров

		Проницаемость по азоту






